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GIORGIO GRAESAN

and Friends

Spatula Stuhhi
1001

ltalienisches Dekomaterial auf Kalkbasis mit hohem
Glanzvermdogen, flussiger Marmor

Al Sl N

Produktbeschreibung

Anwendungsbereich ltalienischer Mineralspachtel auf Kalkbasis fur effektvolle und charakteristische
Spachteltechniken im Innenbereich mit marmorahnlicher Optik und hohem Glanz,
sog. ,Flussiger Marmor”. Nach fachgerechter Vorarbeit auf nahezu allen
Untergrinden im Innenbereich.

Produkteigenschaften m FUr charakteristische Spachteltechniken nach historischem Vorbild
m Rein mineralische Bestandteile
m  Geruchsneutral
m Raumluftfreundlich
m  Emissionsminimiert, 16semittel- und weichmacherfrei
m Diffusionsoffen und hoch wasserdampfdurchldssig
m Vorbeugend gegen Schimmelpilzbefall durch erhdhte Alkalitat

Glanzgrad Glanzend bis hochglanzend, je nach Verarbeitung und Finish.
Farbton Weif3

GebindegroBe 4,0kg / 8,0kg / 24,0kg

Dichte Ca. 1,68 g/cm?
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Abtonen

Abtonbar in 168 Farbténen aus 6 Farbtonfamilien. Farbtone siehe Produktkatalog oder
Website. Farbton vor Verarbeitung auf Farbtonexaktheit Uberprifen — kein Umtausch.
Ersatzanspriiche aus Farbtonabweichungen, die nach der Verarbeitung gestellt
werden, kénnen nicht anerkannt werden. Auf zusammenhangenden Flachen nur
Farbtone einer Anfertigung / Ténung / Charge verwenden. Bei Farbténen mit
organischen Pigmenten kann es durch UV-Bestrahlung zum Verblassen der Farben
kommen. Dies ist material-typisch und kein Reklamationsgrund. Werden erhéhte
Anforderungen an die Lichtbestandigkeit der Farbténe gestellt, empfehlen wir den
Einsatz von Farbtonen aus der Farbtonreihe | Colori di Portofino (KA - KG). Die in
den Farbtonkollektionen befindlichen Farbmuster entsprechen drucktechnisch dem
neuesten Stand der Technik. Geringe Farbtonabweichungen von Farbmusterkatalog
zu Echtmuster sind nicht auszuschlieBen. Wir empfehlen vor Auftragsbeginn die
Anfertigung einer Musterflache zur Vorlage beim Kunden.

Verarbeitung

Auftragsverfahren

Verarbeitung mit venezianischer Glattekelle Inox.

Material mit venezianischer Glattekelle Inox aufziehen. Durch den Auftrag der ersten
beiden Schichten wird der Untergrund geglattet und gefullt. Die dritte Spachtelung
mit erneut aufgertihrtem Material fachgerecht ausfihren und bei Beginn der
Trocknung mit venezianischer Glattekelle Inox unter leichtem Druck verpressen.

Beschichtungsaufbau

Untergrund fachgerecht vorbereiten. Siehe Kapitel ,Untergriinde und deren
Vorbehandlung”.

Zwischenbeschichtung:
Ein haftvermittelnder Anstrich mit Giorgio Graesan & Friends Fund fein.

Schlussbeschichtung:
3 Auftrage

Verarbeitungstechniken

In den aktuellen Katalogen werden unterschiedliche Optiken und Farbgebungen
vorgestellt.

Nahere Informationen und Videos zu den unterschiedlichen Verarbeitungen finden Sie
online auf unserer Website oder auf YouTube.

Die Videos auf der Website und im Internet dienen der Inspiration. Auf Grund neuer
Werkzeuge und Materialien kénnen die Angaben im Technischen Merkblatt von den
Angaben im Video abweichen. Das Produkt bietet eine hohe Anzahl an Gestaltungs-
maoglichkeiten. Es sind bei jeder Verarbeitung die notwendigen Grundregeln
einzuhalten.

Verarbeitungstemperatur

Mindestens +10 °C fir Objekt- und Umgebungstemperatur bei der Verarbeitung und
wahrend der Trocknung.
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Verarbeitungshinweise m  Auf homogene Saugfahigkeit des Untergrundes achten. UngleichmaBige Saugver-
haltnisse kdnnen zu deutlich sichtbaren Farbtonunterschieden und Abzeichnungen
in der Schlussbeschichtung fuhren.

m Basismaterial sowie Ténkonzentrat/Additivo vor der Konzentratzugabe gut
aufriihren. AnschlieBend unter standigem, langsamem Rihren des Basismaterials
das Ténkonzentrat zugeben. Ansammlungen von Ténkonzentrat am Eimerrand
vermeiden.

= Nur geeignete Quirlaufsatze verwenden, z.B. mit Kunststoff ummantelte
Materialquirle oder Spezialquirl der Fa. Giorgio Graesan & Friends, um ein
maogliches Abschélen von Kunststoffspanen der Kunststoffgebinde zu verhindern.

m Nach dem Eintdnen muss das Material vor der Verarbeitung 24 Stunden ruhen.

m Stark getdntes Material ist durch die hohe Ténkonzentratzugabe deutlich
ddnn lUssiger. Fir eine verbesserte Spachtelkonsistenz das Material mit
Zusatzprodukt Addensante 799 verdicken. Mischungsverhaltnis: 24 kg Basismaterial
+ 62 ml Addensante 799

m Im Nasszustand erscheint das Produkt dunkler als aufgetrocknet. Durch Mehr- oder
Minderzugabe von Farbkonzentrat werden dunklere bzw. hellere Farbtdne erzielt.

m  Gegebenenfalls groBe Flachen in kleinere gliedern oder mehrere Arbeitskrafte
einsetzen, die nass in nass die gesamte Flache beschichten.

m Die Umgebung der zu beschichtenden Flachen, insbesondere Glas, Keramik,
Lackierungen, Klinker, Natursteine, Metall sowie naturbelassenes oder lasiertes
Holz, sorgfaltig abdecken.

m  Materialspritzer sofort mit klarem Wasser abwaschen.
= Augen und Haut schiitzen.

m Zur Steigerung der Reinigungsfahigkeit und zur Erhéhung des Glanzes kann auf die
fertiggestellten Flachen das natirliche Wachs Cera d’Api oder Cera del Vecchio
aufgetragen werden. Bei einigen Farbtonen raten wir vom Wachsauftrag ab, da es
zu optischen Stérungen kommen kann: Farbténe gemischt aus den
Tonkonzentraten SV und GA. Beanstandungen nach Wachsauftrag bei diesen
Farbtdnen kdnnen nicht anerkannt werden.

m Das Produkt eignet sich nicht zur Verarbeitung im direkten Spritzwasserbereich
z.B. im Bad im Bereich des Waschbeckens.

Verbrauch Grundierung Fund fein ca. 200 - 250 ml/m?
Spatula Stuhhi (1001) ca. 1,0 kg/m2 (insg. fur 3 Auftrage)
Wachs Cera d’Api (1025) ca. 17 - 20 ml/mz2
Wachs Cera del Vecchio (1013) ca. 20 - 30 g/m2

Der Verbrauch kann je nach Beschaffenheit und Struktur des Untergrunds sowie
Auftragsverfahren variieren. Die genauen Verbrauchswerte sind durch eine Probebe-
schichtung zu ermitteln.

Verdiinnung Verarbeitungsfertig eingestellt. Unverdiinnt verarbeiten. Hinweis: Durch Aufrihren
wird das Material dunnflissiger.

Trockenzeit Bei +20 °C und 65% rel. Luftfeuchte:
Uberarbeitbar nach ca. 24 Stunden.
Bei niedrigerer Temperatur und/oder hoherer Luftfeuchte verandern sich diese Zeiten.
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Reinigung der Werkzeuge Sofort nach Gebrauch mit Wasser, evtl. unter Zusatz von Spulmittel reinigen.

Allgemeine Hinweise = Aufgrund der Vielzahl an moglichen Untergriinden und anderen Einflussfaktoren
empfiehlt sich, vor Beginn der Verarbeitung eine Probeflache anzulegen.

m  Ausreichende Trocknungszeit zwischen den Arbeitsgangen beachten.

m Die technischen Merkblatter der in diesem Merkblatt genannten Produkte sind zu
beachten.

Empfohlene Werkzeuge

I Kelle Inox klein x Kelle Luna
* Kelle Inox groB

Zusatzprodukte

799 Addensante Verdicker zur Konsistenzeinstellung von Giorgio Graesan Kalkspachtelmassen
1013 Cera del Vecchio Naturwachs
1025 Cera d'Api Naturwachs

Untergrinde und deren Vorbehandlung

Untergrund Alle angegebenen Grundierungen sind anwendungstechnische Empfehlungen, je
nach Bedarf kénnen weitere Grundierungen eingesetzt werden.

Der Untergrund muss fest, trocken, sauber, tragfahig und frei von Ausblthungen,
Sinterschichten, Trennmitteln, korrosionsférdernden Bestandteilen oder sonstigen
Verbund stérenden Zwischenschichten sein und den allgemein anerkannten Regeln
der Technik entsprechen. Die aktuellen BFS Merkblatter sowie die VOB, Teil C,

DIN 18363 Maler- und Lackierarbeiten sind zu beachten.

Hinweis m Beim Einsatz von Grundiermitteln mit verfestigenden Eigenschaften (z.B. Tiefgrund)
durfen bei Trocknung keine geschlossenen, glanzenden Oberflachen entstehen, da
diese den Haftverbund fur nachfolgende Beschichtungen storen kénnen.

m  Um bei glatten Endbeschichtungen ein optimales Ergebnis zu erzielen, sollte die
Untergrundvorbehandlung in der Oberflachengite Q4 ausgefihrt werden.
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Produlthinweise

Kennzeichnung gemaf Kennzeichnung aus dem Sicherheitsdatenblatt ersichtlich.
Verordnung (EG) Nr. 1272/2008

[CLP]

GISCODE BSW60

VOC-Sicherheitshinweis nach RL  EU-Grenzwert fur das Produkt (Kat. A/l): 200g/! (2010).

2004/42/EG Dieses Produkt enthalt <50 g/l VOC.
Lagerung Stets trocken, kuhl, aber frostfrei. Anbruchgebinde dicht verschlossen halten.
Entsorgung Nicht in die Kanalisation oder Gewasser gelangen lassen. Nicht in den Untergrund/

Erdreich gelangen lassen. Entsorgung gemaR den behordlichen Vorschriften. Nur
restentleerte Gebinde zum Recycling geben. Eingetrocknete Materialreste kénnen mit
dem Hausmdll entsorgt werden, flissige Materialreste in Absprache mit dem 6értlichen
Entsorger. AVV-Abfallschlissel: 1770904

Zusatzliche Sicherheitshinweise Darf nicht in die Hande von Kindern gelangen. Reizt die Atemwege, Augen und Haut.
Augen und Haut schitzen. Wahrend der Verarbeitung und Trocknung fir grindliche
Beltiftung sorgen. Essen, Trinken und Rauchen wéhrend des Gebrauchs der Farbe ist
zu vermeiden. Bei Spritzgefahr Schutzbrille tragen. Bei Bertihrung mit den Augen oder
der Haut sofort grindlich mit Wasser abspdlen.

Technischer Service Telefon: +49 2223 /72-0
E-Mail: anwendungstechnik@dinova.de
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Dinova
Dieses Technische Merkblatt wurde auf Grundlage des aktuellen Stands der Technik und den Erfahrungen Dinova GmbH & Co. KG
unserer Anwendungstechnik erstellt. Aufgrund der Vielfalt méglicher Untergriinde und Objektbedingungen BachstraBe 38
entbinden die Angaben in dem Merkblatt den Anwender nicht von der sich auch aus den allgemeinen 53639 Kdnigswinter
Handwerksregeln ergebenden Verpflichtung, vor der beabsichtigten Verwendung eigenverantwortlich die Deutschland
Eignung und Verwendbarkeit (z.B. durch Probeanstriche etc.) zu prifen. Fir Anwendungen, die nicht eindeutig in Telefon: +49 2223-72-0
diesem Merkblatt erwahnt werden, kénnen wir keine Verantwortung Ubernehmen. Bitte kontaktieren Sie hier vor Telefax: +49 2223-22470
Ausfuhrung unsere Anwendungstechnik. Dies gilt insbesondere bei Kombinationen mit anderen Produkten. Bei E-Mail: info@dinova.de
Erscheinen einer Neuauflage verlieren alle vorangegangenen Technischen Merkblatter ihre Gultigkeit. www.dinova.de
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