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Boden im privaten sowie im 6ffentlichen
Nutzbereich, wie z. B. Garagen und
Lagerraume, benétigen Schutz vor me-
chanischen und chemischen Belastungen.
Die DinoFloor Bodenbeschichtungssys-
teme bieten fir den Innenbereich funk-
tionelle und dekorative Produkte auf
Epoxidharz- und Acrylatbasis. DinoFloor
ist das schlanke Bodenbeschichtungssorti-
ment mit breitem Anwendungsspektrum.
Alle Produkte lassen sich sehr leicht hand-
haben und bieten ein hohes MaB an
Sicherheit fur den Verarbeiter und den
Bauherren.
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3X Produlte fur alle
3 Beanspruchungsklassen

Geringe Beanspruchung - 1K-Acryl Beschichtungen, wasserbasiert:
Keller, Dachbdden, Hobby- und Lagerraume W onoe W

P-57.053

FuBbodenfarbe Methacryl 250 PU-Siegel
R10 1K 260
0 @ e 4 Q o, M %
Dinova | Dinova |
| Cinofisar [ cinsFioac |

FuBbodenfarbe | Methacryl 250 R10 |
5 | — 2 3 |

Mittlere Beanspruchung - 2K-Epoxy-Beschichtungen, wasserbasiert:
Aufenthaltsraume, Garagen, Gewerbe- und Industrieflachen

EP Grund W 400 EP Finish W 450 EP Matt5|egel
W 460 R10

[ IIII ::i'?_i) %;:T:‘W’ J'I ) III % ERF Fum-.nwﬂS“ .|| I', 4/, £ Mo |:;:\=:~‘" ||
n - N
| | | |
: L, =
Dinova Dinova Dinwa
Sl e nr
Ep Grund w 400 . EP Finish w 450 i Mattslegel w 460
—

Hohe Beanspruchung - 2K-Epoxy-Beschichtungen:

Oberflachenschutzsysteme fur Industrieflachen und Parkhauser

Grundierharz EP SpezialGrund EP
600




Das kileine1x 1

der Bodenbeschichtung

Der Untergrund

Bei Innenraumen und Garagen ist immer eine
Betonplatte die tragende Basis. Sie nimmt die
Last auf und verteilt sie. Auf diese Basis folgt
immer eine Zwischenschicht aus Estrich, Gussas-
phalt o. &., um den Untergrund zu ebnen oder
ein Gefalle einzubauen.

Die Beschichtung

Zum Schutz des Untergrundes vor physikalischer
und chemischer Abnutzung wird die Boden-
beschichtung als Nutzschicht aufgebracht. Zu-
satzlich zu der schitzenden Funktion wertet
die Beschichtung den Untergrund auch optisch
auf und macht ihn ggf. durch Rutschhemmung
sicherer.

Damit Untergrund und Beschichtung einen
sicheren Verbund bilden kénnen, muss der Un-
tergrund sorgfaltig gepriuft werden. Auf einem
mangelhaften Untergrund kann auch die beste
Beschichtung die geforderten Funktionen nicht
dauerhaft erfullen.

Untergrundprufung und Vorbereitung

Feuchtigkeitsgehalt

Zementgebundene Untergriinde mussen auf max. 4 % Restfeuch- -

te ausgetrocknet sein. Als erster Anhaltspunkt sollte mit einem
Feuchtigkeitsmessgerat mit Kugelkopf an verschiedenen Stellen
gemessen werden. Im Zweifelsfall mit einem CM-Messgerat.

Oberflachenfestigkeit

Um festzustellen, ob der Untergrund tber genligend Festigkeit (mind. 1,5 N/mm?2) zur Aufnahme
eines Bodenbeschichtungssystems verfligt, kdnnen zwei einfache, hinweisgebende Tests durchge-

fuhrt werden:

Ritzprifung

Der zu beschichtende Untergrund wird mit einem Cuttermesser, mit leichtem Druck, Uber eine
Lange von 40 cm eingeritzt. Die Tiefe und Breite der Spur lassen erkennen, ob der Untergrund
geeignet ist oder ob tiefer gehende Untersuchungen durchgefihrt werden mussen.

Tiefe der Ritzspur/Oberflachenzustand

> 0,5 mm <0,5 mm

murbe, weich

normal ausgehartet

kaum erkennbar
hart, glatt, dicht
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Benetzungsprobe
Auf dem sauberen, abgesaugten Untergrund wird ein Tropfen Wasser aufgebracht. Anhand der
Standdauer des glanzenden Wasserfilms kann die Saugfahigkeit beurteilt werden.

Standdauer
0 - 15 Sek. 15 - 60 Sek. > 60 Sek.
stark saugend normal saugend kaum saugend

Falls die Prafungen Zweifel an der Festigkeit des Untergrundes aufwerfen, sollte eine genaue Druckfestigkeitsprufung
mit einem Rickprallhammer oder einem Haftzugmessgerat in Auftrag gegeben werden.

Murbe und weiche Untergriinde mussen mit der entsprechenden Systemgrundierung verfestigt werden. Ist die marbe
Schicht allerdings tiefer als 3 mm, muss sie bis zum tragfahigen Untergrund entfernt werden.

Tragfahigkeit herstellen

Vor der Beschichtung dirfen sich keine Verschmutzungen auf dem
Untergrund befinden. Speziell keine, die die Haftung der Beschich-
tung beeintrachtigen kénnen, wie z. B. lose Altbeschichtungen,
Gummi- und PVC-Reste, Ole und Fette, Chemikalien und sonstige
Verschmutzungen. Sie missen grindlich beseitigt werden. Nach
mechanischer Reinigung muss der Untergrund abgesaugt werden.

Risse verschlie3en

Nach der Reinigung muss der Untergrund griindlich auf Risse un-
tersucht werden. Sie mussen vor der Beschichtung ggf. aufgefrast
und kraftschlUssig mit DinoFloor Grundierharz EP 600 verschlossen
werden.

Hohlstellen und Loécher verfiillen

Hohlstellen im Untergrund haben keinen ausreichenden Verbund
zur Basis. Der Untergrund muss auf Hohlstellen gepruft werden.
Hohlstellen missen gedffnet und mit DinoFloor EP Reparatur- und
Hohlkehlenmortel verfullt werden.

Taupunktbestimmung

Beschichtungsarbeiten sollten bei einer Luftfeuchtigkeit von unter
70 % und idealerweise bei Temperaturen zwischen 15 °C und 25 °C
ausgefihrt werden. Bei niedrigen Temperaturen kondensiert die
Luftfeuchte und setzt sich als dinner Wasserfilm auf dem Unter-
grund ab. Dies kann die Haftung der Beschichtung empfindlich
vermindern. Untergrund- und Lufttemperatur missen mind.

3 °C Uber der Taupunkttemperatur liegen. Hierzu geeignete Mess-
gerate verwenden. Die Taupunkttemperatur kann den gangigen
Tabellen entnommen werden.




Beschichtungsarten

Versiegelung

Versiegelungen sind dinnschichtige Anstriche
zur Erhéhung der Belastbarkeit und Reinigungs-
fahigkeit. Sie vermeiden Bodenabrieb, sind
leicht reinigungsfahig und verhindern ein Ein-
dringen von Verschmutzungen oder Wasser in
den Boden. Zusatzlich dienen sie der dekorati-
ven Gestaltung von Bodenflachen. Der Auftrag
erfolgt mit einer Farbrolle.

Eigenschaften:
¢ Dunnschichtige, kostengulnstige
SchutzmaBnahme
¢ Folgt der Untergrundstruktur
¢ 0,1-0,3 mm Schichtdicke

Mechanische Belastbarkeit:

Gering, abhangig vom Untergrund.

B Versiegelung
B Grundierung

Verlaufbeschichtung

Verlaufbeschichtungen sind dickschichtig und
dienen der deutlichen Erhéhung der chemi-
schen und mechanischen Belastbarkeit eines
Bodens. Sie vermeiden Bodenabrieb, sind leicht
reinigungsfahig und verhindern das Eindringen
von Verschmutzungen oder Wasser in den
Boden. Der Auftrag erfolgt mit einem Rakel,
anschlieBend wird mit einer Stachelwalze ent-
lGftet.

Eigenschaften:
e Dickschichtig

e Gleicht geringe Rautiefen aus
* Bis 2 mm Schichtdicke

Mechanische Belastbarkeit:

Hoch, erhéht die mechanische Belastbarkeit.

B Verlaufbeschichtung
Optional Kratzspachtelung
B Grundierung
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1K-Acryl-Versiegelungen
Wasserbasiert

Geringe Beanspruchung: Keller, Dachboden,
Hobby- und Lagerraume

FuBbodenfarbe

\_Nasserbasierte Boden- und
Olstoppfarbe fiir innen

Zugelassen fiir Olauffangwannen
Mineraldlbesténdig

Abriebfest

Seidenmatt

Technische Daten

FuBboden:

ca. 150 - 250 ml/m?
Olauffangwanne:

3 x 300 ml/m?2
sichtbarer Aufbau

Verbrauch:

e

Q D‘i'ri?:f‘\ifa
[ oinoFioer |

Methacryl 250 R10 |

Methacryl 250 R10

Wasserbasiertes 1K-Boden-
siegel mit Rutschhemmung fiir
innen

Emissionsarm (AgBB-konform)
Hoch abriebfest
Schmutzunempfindlich

= Seidenmatt

Technische Daten

Verbrauch: FuBboden:
ca. 150 - 250 ml/m?
Olauffangwanne:
3 x 300 ml/m2
sichtbarer Aufbau

Vo o @

| Dinova [
[ cinarioar |

| __ PU-Siegel 1K 260 __ |

e ,v

f
H=r @ ”

PU-Siegel 1K 260

Wasserbasierte Versiegelung
fiir 1K-Bodenbeschichtungen
innen

= Abriebfest
= Gut reinigungsfahig
= Seidenmatt

Technische Daten

Verbrauch: ca. 100 ml/m2

RAL 7030 12,51 RAL 7030 51/12,51 Farblos 51
RAL 7032 12,51 RAL 7032 51/12,5l

RAL 7040 51/12,51

Base 2 51712,51

Base 3 51712,51




FUr eine bessere
Innenraumliuftqualitat

4 N\
Mit EMICODE®
sind Sie immer
auf der sicheren
Seite.

Abhangig vom Emissionsver-
halten ist das EMICODE®-
Siegel in drei Klassen unter-
teilt. Nur Produkte, die bei
der strengen Prifung die
hochsten Anforderungen
erfullen und ,sehr emissi-
onsarm” sind, werden in

die beste Klasse EMICODE®
EC1PLUS eingestuft. Sie tra-
gen als sichtbares Zeichen fir
bestmoglichen Gesundheits-
schutz und hohe Umweltver-
traglichkeit auf ihren Verpa-
ckungen das EC1PLUS-Siegel.

Die DinoFloor Bodenbe-
schichtungen mit EC1Plus-
Zertifikat sind fur besonders
sensible Bereiche geeignet.
Damit setzen wir konsequent
die Weiterentwicklung 6ko-
nomischer und schadstoffar-
mer Produkte fort.




2IK-Epoxy-Beschichtungen
wasserbasiert

Mittlere Beanspruchung: Aufenthaltsraume, Garagen,
Gewerbe- und Industrieflachen, Keller

bries a8 Wb
Tprprrie

EP Grund W 409 "
et |

L1E o )
Dinova
\
Ep GrundeUU {

EP Grund W 400

2K-Epoxidharz-Grundierung
und Bindemittel fiir Kratz-
spachtelung innen

Sehr breites Haftungsspektrum
AgBB-konform
Wasserdampfdiffusionsfahig

= Wasserbasiert

EMICS;

&
( JECT}:
5 d‘f?

Smigs)

Technische Daten

Verbrauch: Grundierung:
ca. 0,200 - 0,400 kg/m?
Kratzspachtelung:
ca. 0,800 - 0,900 kg/m?
Mortel:
ca. 0,800 - 0,900 kg/m?

Farbton Inhalt

EP Finish w 450 | )

e l

EP Finish W 450

2K-Epoxidharz-Emulsions-
Versiegelung fiir innen

Weichmacherbestandig
AgBB-konform
Wasserdampfdiffusionsfahig
= Seidenmatt

ng'“

"c'
2 d‘f?

s

Technische Daten

Verbrauch: 0,200 - 0,250 kg/m2

EP Mattsiegel
W 460 R10

2K-Epoxidharz-Emulsions-
Versiegelung mit Rutsch-
hemmung fiir innen

Weichmacherbestandig
AgBB-konform

= \Wasserbasiert

= Matt

gw:o

CE ‘}:‘
&)
N d‘f?
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Technische Daten

Verbrauch: 0,120 - 0,180 kg/m?

Farbton Inhalt

Farbton Inhalt

Transparent 9kg RAL 7030 10kg Transparent 8kg
RAL 7032 10kg
RAL 7040 10kg
Base 2 10kg
Base 3 10kg




0S-Beschichtungen werden in Industriegebauden, Parkhausern oder anderen Orten
genutzt, um Oberflachen aus Beton oder Stahlbeton vor Chemikalien, Wasser, Wet-
tereinflissen und anderen duBeren Bedingungen zu schitzen.

Die OS 8 Beschichtung schiitzt insbesondere stark beanspruchte Betonplatten. Sie
ist befahr- und hoch belastbar und wird sehr haufig in Tiefgaragen auf Béden und
Betonwéanden eingesetzt. Die OS 8 Beschichtung ist das meistverwendete Oberfla-
chenschutzsystem und wird eingesetzt, wenn keine Risse zu erwarten sind.

Glatte Beschichtung

DinoFloor
OS Industrie EP 650

Zwischenbeschichtung
DinoFloor OS Industrie
EP 650

Gundierung DinoFloor
Grundierharz EP 600,
optional mit einer
Kratzspachtelung als
Zwischenbeschichtung |

10

OS 8-Beschichtung

Kopfversiegelung
OS Industrie EP 650

Beschichtung mit

OS Industrie EP 650,
Vollabstreuung mit
OS-Abstreusand
0,3/0,8 mm

Grundierung mit
Grundierharz EP 600
mit offener Abstreu- ==
ung mit OS-Abstreu-+
sand 0,3/0,8 mm |



2I<-Epoxy-Industriebeschichtungen

Hohe Beanspruchung: Oberflachenschutzsysteme fur
Industrie und Parkhauser

F L] :’
Grundierharz EP 600

it st e Erenbination it

Dinova
[ oerioa ]

C’U.rldierharz EP 600 |

_i‘

Grundierharz
EP 600

Universelle 2K-Epoxidharz-
Grundierung fiir innen

= Verseifungs- und hydrolysebestandig
= Gute Zwischenschichthaftung

= Als Kratzspachtelung und
Reparaturmartel einsetzbar

= LGsemittelfrei

C€
wJ

Technische Daten

Verbrauch: Grundierung:
ca. 0,300 - 0,400 kg/m?
Kratzspachtelung:

ca. 0,400 - 0,600 kg/m?

Farbton Inhalt

s
Spezialgrund EP 620

e ]

| Dinova
[ e ]

|, SrezialGrund EP 620

~ il

SpezialGrund
EP 620

2K-Epoxidharz-Spezial-
grundierung fiir innen

= Auf feuchten Untergriinden hértend

= Verfestigend durch hohe
Eindringtiefe

= Als Kratzspachtelung und
Reparaturmértel einsetzbar

= |gsemittelfrei

cg
g

Verbrauch: Grundierung:

ca. 0,300 - 0,400 kg/m?
Kratzspachtelung:

ca. 0,400 - 0,600 kg/m?
Sperrschicht: ca. 0,800 -

1,0 kg/m2 in 2 Schichten

Farbton Inhalt

OS Industrie
EP 650

Universelle 2K-Epoxidharz-
Industrie-Beschichtung

fiir innen

= Fir befahrbare, mechanisch
stark belastete Flachen

= Gut wasser- und chemikalien-
bestandig

m Oberflachenschutz geméaB
DAfStb-Richtlinie OS 8

= |Gsemittelfrei

CE
g

Technische Daten Technische Daten

Verbrauch:

Kopfversiegelung:
0,550 - 0,900 kg/m
Diinnbeschichtung:
0,800 - 1,5 kg/m
Standardbeschichtung:
1,3- 1,5 kg/m pro 1 mm
Belagsdicke

Farbton Inhalt

Transparent / Komp. A + B 10kg Transparent / Komp. A + B 10kg
Transparent / Komp. A 20kg Transparent / Komp. A 20kg
Transparent / Komp. B 10kg Transparent / Komp. B 10kg

RAL 7030/ Komp. A + B 10kg
RAL 7030 / Komp. A 24kg
RAL 7030 / Komp. B 6kg
RAL 7032 / Komp. A + B 10kg
RAL 7032 / Komp. A 24kg
RAL 7032 / Komp. B 6kg
RAL 7040 / Komp. A + B 10kg
RAL 7040 / Komp. A 24kg
RAL 7040 / Komp. B 6kg

11




Rutschsicherheit und
Rutschhemmklassen

Rutschhemmung ist eine Eigenschaft der FuBbodenoberflache, die das

Ausrutschen wirksam verhindert. Die Technische Regel fir Arbeitsstatten

ASR A1.5/1,2 ,FuBboden” definiert und konkretisiert u. a. Klassen fir die
Rutschhemmung von Bodenbeschichtungen. Q G

Anti-Rutsch-2Zusatz

R-Werte - Rutschsicherheit

Der R-Wert klassifiziert den Neigungswinkel in funf Bewertungsgrup-

pen und gibt somit die Neigung in Grad an, die méglich ist, ohne dass .

sich die Person unsicher fuhlt oder ausrutscht. Man spricht hier auch Anti-Rutsch Zusatz
von geringen bis sehr groBen Haftreibewerten.

Siliziumdioxid-Hohlkugeln zur
Erhohung der Rutschhemmung

3 K|
m % ////////////////// = Fertigmischung zum Einriihren

= Mattierend

R-Wert = Doseninhalt fiir 5 | Boden-
R9 R10 R11 R12 R13 beschichtung
Neigungswinkel
Technische Daten
6° bis 10° >10° bis 19° >19° bis 27° >27° bis 35° >35°
Verbrauch: ca. 100 g/l
ca. 150 g/kg
Farbton Inhalt
Grau 500¢g

Prifzeugnisse Rutschhemmklassen:

DinoFloor Priifzeugnisse m Zwischenbeschichtung Zugabe / Abstreuen Versiegelung

Methacryl 250 R10 Methacryl 250 R10 Methacryl 250 R10 Methacryl 250 R10

EP Mattsiegel W 460 R10 = = = EP Mattsiegel W 460 R10

R10

EP Finish W 450 mit

EP Mattsiegel W 460 R10 EP Grund W 400 EP Finish W 450 - EP Mattsiegel W 460 R10
EP Finish W 450 EP Grund W 400 P G & 400 05 Abstreusand EP Finish W 450
+ OS Abstreusand
=
) Grundierharz EP 600 / 0S Industrie EP 650 )

0S Industrie EP 650 SpezialGrund EP 620 + 0S Abstreusand 0S Abstreusand 0S Industrie EP 650
& )
=l 05 Industrie EP 650 (Ciromele 772 £ G50 05 Industrie EP 650 0S Abstreusand 05 Industrie EP 650
= 0S Abstreusand

*V-Wert - Verdréngungsrdume
Rutschhemmklassen und Rutschsicherheit - alles, was Sie wissen missen unter: www.dinova.de/rutschhemmung
Ggf. ist eine Kratzspachtelung notwendig

12



Zusatzprodulkte

o' I:Ii_r.lrgua
e

Kratzspachted-Sand 01,03

IKratzspachtel-
Sand 01/03

Quarzfiillstoffmischung zum
Erstellen von Kratzspachte-
lungen mit DinoFloor EP Grund
W 400

Technische Daten

KorngroBe: bis 0,3 mm

0' Dl_r.l_o“;a
[oonea]

EP Fulistoff

Quarzfiillstoffmischung zum
Erstellen von Kratzspachte-
lungen mit DinoFloor
Grundierharz EP 600 und
SpezialGrund EP 620

Technische Daten

KorngroBe: bis 0,3 mm

0’ Dﬁ:l‘(;[va
[ _cieeriaac ]

DS Abstreusand

OS Abstreusand

Feuergetrockneter Quarz-

sand zur Verbesserung der
Zwischenschichthaftung und
Rutschhemmung von DinoFloor
0S 8 Beschichtungen

%,
Cifte Quig

Technische Daten

KorngroBe: 0,3/0,8 mm

Go &

25 kg

13



Zusatzprodulkte

=

—J
Dinova
| DinaFisor |

EP Reparatur- und
Hohlkehlenmortel

2K-Epoxidharz-Mértel
fiir innen

= Zur Verfiillung von Ausbrtichen,
Fehlstellen und Lochern

= Verarbeitungsfertig

= Gut haftend, schwundfrei und
schnell hartend

= LOsemittelfrei

Bodenflachen farbig beschichten!

Weitere Farbténe aus der Dinova Bodenbeschichtungs-Kollektion
und die Farbtone aus dem RAL K5 Farbtonfacher

Technische Daten

Verbrauch: ca. 1,9 kg/m2/mm
Hohlkehlen:
ca. 1,8 - 3,5 kg/Ifm.

Farbton Inhalt

15 kg

EP Finish W 459

et

ﬁg 1 Q GG = |V
= = EP Finis 50 | e
DinoMix P |




Standardfarbtone und Farbchips

Farbchips ca. 60 g/m? Farbchips ca. 300 g/m?

—J

Dinova
Moinorioor ]

Fa rbchi ps
Zur dekorativen
chengestal

Farbchips

Dekorative Oberflachen-
gestaltung fiir Bodenbeschich-
tungen innen

m Lichtecht
= Farbstabil
= |eichte Verarbeitung

Technische Daten Rot Mix Rot Mix

Verbrauch: ca. 60 — 300 g/m?

Farbton Inhalt

Beige Mix kg / 5kg Schwarz
Blau Mix 1kg / 5kg
Gelb Mix 1kg / 5kg
Rot Mix 1kg / 5kg
Schwarz 1kg / 5kg
WeiB 1kg / 5kg

WeiB

RAL 7030 RAL 7032 RAL 7040

Farbtonabweichungen zum Original sind drucktechnisch bedingt.

15



Werkzeuge

Kratzspachtelrakel Rakel Professionell Gummileiste
Gekropftes Edelstahlrakel Aluminiumdruckguss Rakel Spezialgummileiste mit
Spitzzahnung
= Zum Aufbringen einer = Zur Aufnahme der Gummileiste = Zum Aufbringen der korrekten
Kratzspachtelung = Mit Stielhalter @ 28 mm Nassschichtdicke
= Mit zugfestem Stielhalter mit Innengewinde
@ 28 mm Innengewinde = Fiir schnelles und einfaches Verteilen
= Fir schnelles und einfaches Arbeiten aller DinoFloor Grundierungen und
im Stehen wasserbasierten Beschichtungen

Technische Daten Technische Daten Technische Daten

MaBe: 60 cm Breite MaBe: 58 cm Breite MaBe: Zahnung 2 mm
Breite 56 cm
Dicke 8 mm

16



Werkzeuge

Stehrakel

Holz-/Edelstahlrakel

= Zur Aufnahme der Zahnleisten
S6 und RS4

= Mit zugfestem Stielhalter mit
2 28 mm Innengewinde

= |eichtes Verteilen von Dinova
0S Industrie EP 650

Zahnleiste RS4

Stahl-Zahnleiste mit Spitz-
zahnung 60°

= Zum Aufbringen der korrekten
Nassschichtdicke bei Verlaufshe-
schichtungen (bis 2 mm)

= 2-seitige Zahnung

Zahnleiste S6

Stahl-Zahnleiste mit Spitz-
zahnung 60°

= Zum Aufbringen der korrekten
Nassschichtdicke bei Diinnbe-
schichtungen (bis 1 mm)

m 2-seitige Zahnung

Technische Daten Technische Daten Technische Daten

Breite: 56 cm Breite: 56 cm Breite: 56 cm
Zahnhohe: 5,5 mm Zahnhohe: 3,4 mm
Zahnliicke: 6,5/1,9 mm Zahnliicke: 4,2 mm
Zahnspitze: 0,5 mm Zahnspitze: 0,1 mm

17



Werkzeuge

Gummischieber rot

High Performance Schieber

= Zum Aufbringen der Kopfver-
siegelung

= Neopren verstarkt und besonders
abriebfest

= | 9semittelbestdndig

m Schnelles und leichtes Verteilen im
Schiebeverfahren von Dinova 0S
Industrie EP 650 als Kopfversie-
gelung OS 8/R11

Stachelschlappen Geratestiel
Elastomer-Uberschuhe Hartholzstiel mit Metall-
gewinde
= Zum ermiidungsfreien Laufen in = Passend flr Kratzspachtelrakel,
frischen Beschichtungen Rakel Professionell, Stehrakel

= Schnelles An- und Ausziehen
= Lassen den FuB abrollen

= Lamellen halten die Schlappen sicher
am FuB

= Auswechselbare 20 mm Nagel

Technische Daten Technische Daten Technische Daten

Breite: 55 cm

GroBen: M Gr. 40 - 42 Lange: 150 cm
L Gr.42-44 )
XL Gr. 44 - 48 AuBengewinde: @ 28 mm

18



Praxistipps

Beschichtungsart

Reparatur von
Ausbriichen, Lochern
u. a.

Erstellung von Hohl-
oder Dreieckskehlen

Grundierung

Kratzspachtelung

Versiegelung

Verlaufbeschichtung
(2 mm)

Abchipsen

Kopfversiegelung

EP Reparatur- und
Hohlkehlenmértel

EP Reparatur- und
Hohlkehlenmortel

FuBbodenfarbe

Methacryl 250 R10

EP Grund W 400

Grundierharz EP 600 /
SpezialGrund EP 620

EP Grund W 400

Grundierharz EP 600

SpezialGrund EP 620

FuBbodenfarbe

Methacryl 250 R10

EP Finish W 450

0S Industrie EP 650

0S Industrie EP 650

Farbchips

PU-Siegel 1K 260

EP Mattsiegel W 460
R10

0S Industrie EP 650

Materialverbrauch

(ohne Zugabe)

Ca. 1,9 kg/m?mm

Ca. 1,8 - 3,5 kg/Ifm.

Ca. 150 - 250 ml/m?2

Ca. 150 - 250 ml/m?
Ca. 200 - 400 g/m?
Ca. 300 - 400 g/m?
Ca. 800 - 900 g/m?

Ca. 400 - 600 g/m?

Ca. 400 - 600 g/m?

2 X
ca. 150 - 250 ml/m?2

2 X
ca. 150 - 250 ml/m?2

2 X
ca. 200 - 250 g/m?

Ca. 1,3- 1,5 kg/m?

Ca. 2,6 -3,0 kg/m?
bei 2 mm

Ca. 60 - 300 g/m?

Ca. 100 ml/m?2

Ca. 120 - 180 g/m?

Ca. 550 - 900 g/m?

Zugabe / Abstreuen

30 % Wasser

30 % Wasser

10 - 15 % Wasser

Bei Bedarf OS
Abstreusand

20 % Kratzspachtel-Sand
5 % Wasser

50 - 80 % EP Fullstoff

70 - 80 % EP Fillstoff

Bei Bedarf Anti-Rutsch

Bei Bedarf
0S Abstreusand

Bei Bedarf Anti-Rutsch

Werkzeugempfehlung Verarbeitung
Glattkelle oder Latte Abmﬂehen,
verfiillen
Glattkelle oder Abziehen,
Hohlkehlenkelle verfillen
Rakel Professionell mit Rakeln und
Gummileiste und FRIESS
nachrollen
Royal Walze
Rakel Professionell mit Rakeln und
Gummileiste und FRIESS
nachrollen
Royal Walze
Kratzspachtelrakel und gt?zeireE:r:nund
FRIESS Royal Walze
nachrollen
Rakel Professionell mit
Gummileiste und FRIESS
Roya| Walze Rakeln und im
Kreuzgang
nachrollen
Stehrakel mit Zahnleiste S6
und Stachelwalze
Stehrakel mit Zahnleiste E?:lin aunnd im
RS4 und Stachelwalze gang
nachrollen
Von Hand/Trichter- )
Einstreuen

Spritzpistole

Im Kreuzgang

Rakel Professionell mit rollen

Gummileiste und FRIESS

Royal Walze Rakeln und im
Kreuzgang
nachrollen

Schieben und
im Kreuzgang
nachrollen

Gummischieber und FRIESS
Royal Walze
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Dinova - verlassliche Farben
aus IKonigswinter

Seit 1949 produzieren wir Farben, Putze und Lacke fiir das Malerhandwerk. In
dieser langen Zeit haben wir viele Erfahrungen gesammelt. Mit unseren Produkten A IN

sind wir ein Qualitatsgarant im Markt. Wir wissen, worauf es bei professionellen GERMANY
Dispersionen, Putzen und Lacken ankommt.

Heute produzieren und verkaufen wir mit weit tiber 100 zuverldssigen und versierten

Mitarbeitern pro Jahr mehrere 10.000 Tonnen unserer Produkte. Bewshrte Produkte,

Auch wenn sich seit unserem Griindungsjahr die Welt komplett verandert hat, Dinova auf die Sie sich
steht nach wie vor fir bewahrte Qualitatsfarben ,Made in Germany”. verlassen konnen.

Und darauf sind wir stolz.
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™
D I n ova BachstraBe 38 - 53639 Kénigswinter Meffert AG
Telefon +49 2223 72-0 - www.dinova.de Farbwerke
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